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LGR 7000XLi
Advanced LGR Performance
Breaking the performance barriers as the new
category leader, the LGR 7000XLi removes more
water than any other dehumidifier in its
category! Want to unlock the true potential of LGR
performance for your business? Look to the LGR
7000XLi from DriEaz.

Product Features

Advanced Crossflow Technology maximizes efficiency
even in low grain environments. Ensures best
performance across range.

Selfmonitoring system. Builtin sensors monitor
performance perameters allowing for automatic fan
speed adjustments.

Builtin humidistat and plainEnglish control panel
messages

Sealed largecapacity pump basin – more than enough
to handle the water from an unintentional defrost that
might occur after a power outage or other unexpected
shutdown.

Ergonomic design. Handle 2 in. taller for easier use on
stairs, folds down for storage. Integrated cord and hose
storage.

Versatile application – standard 12 in. ductable outlet.

Legendary rotomolded housing – practically
indestructible – resists dents and dings – stackable for
storage – saves room in warehouse.

Item #F412
$2,195 Suggested List U.S. Funds

Product Specifications
 

Model   LGR 7000XLi

Power   8.3 amps, 115V

Water removal
AHAM

(80°F/60%RH)
  130 pints | 61.5 liters / day

Water removal
LGR   40% more than competitiveunits

Process air
(max.)   325 CFM, floorlevel outlet

Dimensions   33.5 × 20 × 20 in. | 85 × 51 ×51 cm

Use weight   107 lbs. | 49 kg

Drain hose   40 ft. | 12.2 m

Power cord   25 ft. | 7.6 m

Construction  

Rotomolded polyethylene shell.
Pump basin is infused with
Microban® antimicrobial product
protection to inhibit the growth
of stain and odorcausing
bacteria, mold and mildew.




